FRIULMAC

SPECIAL WOODWORKING MACHINERY

SQUARING
SOLUTIONS




The wood-working machinery manufacturing industry has been an lItalian tradition
for over 50 years. Friulmac with its forty years is a perfect example of a growth that
this sector has experienced over in ltaly, placing the country itself on the top of the
worldwide machinery exporters list.

Friulmac main facilities are located in the North-Eastern part of Italy near the city of
Udine. 10.000 sg m represent the actual manufacturmg area placed over a total area of
25.000 sg m; there is plenty of room for future expansion.

Highly qualified labour and the use of most advanced technologies ih both design and
production guarantee the preservation of extremely high quality standards which have
built Friulmac’s reputation as one of the most trusted and respected realities world
wide.

Friulmac’s product range includes heavy duty double and single end tenoners, standard
as well as custom built working centre for furniture, entry door and cabinet door
components, handling equipment, feeding systems and hopper feeders for moulders.
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FRIULMAC

SPECIAL WOODWORKING MACHINERY

FLEXIMAT

FRIULMAC THE MOST FLEXIBLE SOLUTION FOR BOTH SMALL OR LAR-
GE PRODUCTION REQUIREMENTS

SPECIAL WOODWORKING MACHINERY
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DESCRIPTION

& The FLEXIMAT series has been designed to cope
with a wide variety of products in the field of fixtures,
furniture and panel processing, ranking at the top of the
category for sturdiness and reliability.

Equipped with work-piece return systems or integrated
in automatic processing lines, it represents the most
flexible solution for both small or large production
requirements.

Principal characteristics:

= [ron casting working unit support columns and gliding
slides.

= Feeding chain built of hard casting steel components
connected by steel pins mounted on long-life sealed
and lubricated bearings.

= Top pressure system with independent pneumatic
pulleys.

= Broad working units selection for each kind of demand.

Squaring, profiling, moulding and sanding: all in a
single monolateral machine to grant you the maximum
production flexibility.

@ Cepua FLEXIMAT npeaHasHadeHa ans ob6paboTku
LUMPOKOrO  CrekTpa W3genuin A8 W3roTOBAEHUS  pam,
narenen n mMebenun; No CBOEW MPOYHOCTU W HAAEXKHOCTU
[aHHble YCTPOWCTBA 3aHMMAOT /MAMPYIOLLEE MEeCTO B
cBoel oTpacn. CTaHKM OCHallieHbl CMCTeMaMy Bo3BpaTa
06paboTaHHbIX AeTanelr, MoryT OblTb YCTaHOBAEHbI B
COCTaBe aBTOMATUYECKMX TEXHOMOTMYECKMX NIMHUIA 1
OT/INYAIOTCH  MaKCUMaslbHOM YHMBEPCANbHOCTBIO Kak A
6ONBLUMX, TaK 1 A5 MabIX NPOV3BOACTBEHHbIX NPOLIECCOB.

OCHOBHble 0COGEHHOCTU:

= CTaHWHbl ¥ NOABWXKHblE KapeTKU BbINOJHEHbI 13
YyryHHOro crnnaga.

= TpaHCMOPTMPOBKA ~ 3ar0TOBOK  BbIMOJIHAETCH  C
MOMOLLLIO  BbICOKOTOUHbIX — LIeNei, COoCToAWMX 13
CTanbHbIX 3/1EMEHTOB W COEAMHEHHbIX LUTUdTaMM,
YCTaHOBEHHbLIMW Ha 3aKPbITble NOALLMMHUKA.

= CucTemMa BEPXHMX MPWXKMMHbBIX MJ1aHOK OKasblBaeT
OVHaKoBoe  AaBlieHMe  Ha  0bOpabaTbiBaeMyto
3aroTOBKY MO BCEN [/IMHE.

= [LInpoknin  accopTUMeHT pabo4mx Y3108 NO3BOMSET
YA0BNETBOPKTL BCE MOTPEGHOCTU KIMEHTOB.

CTporkKa, npodunnpoBaHne, dacoHnpoBaHne
n o wandosaHMe:  Bce  0ObEAMHEHO B OAHOM
OIHOCTOPOHHEM CTaHkKe, obecneyvBatoLLem

MaKCMMasIbHYO YHMBEPCA/IbHOCTb MPOM3BOACTBA.

4o WIRNINGE WACHINERT

@ Dic FLEXIMAT Serie ist fiir die Verarbeitung einer
umfangreichen Produktpalette im Bereich der Fenster-,
Mébelindustrie undim Bereich der Holzplattenproduktion
gedacht worden. Spitzenprodukt mit Spitzenleistung
dank ihrer Stabilitat und Zuverlassigkeit.

Ausgertstet mit WerksttickrickfUhrungssystemen oder
in automatischen Produktionslinien integriert, stellt sie
den Hochstgrad an Flexibilitat fur Klein- und GroBserien
dar.

Produktmerkmale:

= Die Schlitten und die Tragsdulen der Arbeitsaggregate
sind aus Eisenguss.

= Der Werksttcktransport erfolgt auf
Hochprazisionsketten, die aus Mikrogussstahlelemente
bestehen. Diese Elemente sind auf lebenslanglichen
geschmierten und versiegelten Kugellagern montiert
und werden von gehdarteten Stahlzapfen verbunden.

= Das obere Drucksystem zur Werksttckshaltung besteht
aus pneumatischen unabhangigen Riemenscheiben.

= Umfangreiches Spektrum an Arbeitseinheiten flr
jegliche Art von Ansprtichen.

Doppelendprofilierung, Profilieren, Fassonieren und
Schleifen: alles in einer einzigen einseitigen Maschine
kombiniert, um die allerhdchste Produktionsflexibilitat
zu gewahrleisten.

& Loading zone
@ Y4acToK 3arpy3ku
® Beladungsfliche
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& Feeding system by sliding or rolling chain
@ CuctemMa nofaym ocHoBaHa Ha paboTe CKOMb3ALLEN MM MPOKATHOM LEN
® \/orschubsystem (iber gleitende oder rollende Kette

& Carrying system with double upper pressure

& Supporting slide with brushless IN-OUT regulation
@ OnopHas KapeTka ¢ perynposkoit IN-OUT ¢ noMoLLbio 6eCLLETOYHbIX @ CucTemMa NpUBOAOE C ABYMS BEPXHUMU MPYSKUMHBIMU YCTPOMCTBAMM

npuratenen
® Auflageschlitten mit IN-OUT Einstellung (iber brushless Motor

® Zugvorrichtung mit doppelten oberen Drucker




FRIULMAC

SPECIAL WOODWORKING MACHINERY

QUADRAMAT-EVO

FRIULMAC

SPECIAL WOODWORKING MACHINERY

PRECISION AND RELIABILITY

MADE AFFORDABLE
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& Column and supporting slide for working units
@ OnopHble CTONKM 1 KapeTKX CTaHKa
® Siule und Auflageschlitten fir Bearbeitungseinheiten

& Machine base with 3 columns
@ [1pyMep KOHCTPYKUMN C 3 ONMOPHbIMM CTOMKaMM
® Maschinenrahmen mit 3 Saulen

ﬁ

DESCRIPTION

& The QUADRAMAT-EVO series is composed of
a solid arc-welded structure and is designed to meet
all kind of needs of the fixture, furniture and panel
processing industry.

Innovative solutions coming from FRIULMAC experience
allow QUADRAMAT-EVO to represent the best capital
investment compromise that the present-day market can
offer.

Principal characteristics:

= The heavy base structure is made of arc-welded,
normalized structure and is able to absorb and avoid
the vibrations and resonances caused by the working
process.

= Work-piece feeding occurs by precision chains built
of hard casting steel components connected by pins
mounted on bearings.

= The pressure system applies a uniform pressure on the
work-piece all along the machine length.

= Broad working units selection for each kind of demand.

A, .

[

@ Crarkn  cepun  QUADRAMAT-EVO  ocHalleHbl
NPOYHbIM CBapHbIM OCHOBaHWeM " MoryT
VI0BNETBOPUTL BCEM TpebOBaHWAM pbiHKa B cdepe
NPOW3BOACTBA paM, MeGeNn 1 NaHenen.
VIHHOBaUMOHHbIE  pelleHns, co3faHHble 6naroaaps
6oratomy onbITy komnanun FRIULMAC, nenatot
monens QUADRAMAT-EVO nyuiimm npeaioykeHnem
COBPEMEHHOIO PbIHKa.

OCHOBHblE 0COGEHHOCTU:

= CpapHas CTaHWHa oTBevaeT COBPEMEHHbIM
CTaHJapTaM, MNOrIoWAeT U yCTpaHsaeT BMOpaumio 1
pe30HaHChbl, BO3HMKatoLLIMeE B npoliecce paboThl.

= TpaHCNOPTMPOBKa 3aroToBOK BbINOJIHAETCA C
MOMOLLIbIO  BbICOKOTOYHbIX — LIEMEN, COCTOSWIMX 13
CTa/IbHbIX 3/1IEMEHTOB W COEAMHEHHbIX LLITVId)TaMVI,
YCTaHOBEHHBIMU Ha 3aKPbIThlE MOALIUMHUKM.

L] CI/ICTeMa BEPXHMX MPUMIKMMHbIX M/1aHOK O6€CI‘I€‘—|MBaeT
oflUHaKoBoe  nOaBieHMe  Ha  obpabaTbiBaeMyto
3aroTOBKY MO BCEW ASIMHE.

= [Lnpoknin - accopTmMMeHT paboymx y3/noB NO3BONSET
YIAOBNETBOPUTH BCE NOTPEOHOCTU K/IMEHTOB.

& Feeding system by sliding or rolling chain
@ Cuctema Nodayn ocHoBaHa Ha paboTe CKO/b3ALLLEN MV NPOKATHOM Lenmn
® \/orschubsystem (ber gleitende oder rollende Kette

& The pressure system is obtained by a regulated air-compressed system acting on
individual aluminium pulleys

@ CucTeMa NPbKMMHBIX M1aHOK OCHOBaHa Ha paboTe repMeTUYHON MHEBMaTUYECKON
uenm, KotTopas BOSAE\ZCTB\/ST Ha a/ltoMHMEBBbIE LLIKMBbI CBO6OLLHOI'O BpaLleHna

@ Das Drucksystem wird mittels eines Druckluftkreises in versiegelter Kammer
gewonnen, der auf die unabhangigen Aluminium-Riemenscheiben wirkt

® Dic QUADRAMAT-EVO-Serie besteht aus einem
stabilen elektrogeschweiBten Stahlbau, um jeglicher Art
von Herstellungsanforderungen des heutigen Marktes
im Bereich der Fenster- und Mobelindustrie und der
Holzplattenproduktion nachzukommen.

Innovative Losungen, aus langer FRIULMAC Erfahrung,
machen aus der QUADRAMAT-EVO den besten
Investitionskompromiss, den man heutzutage anbieten
kann.

Produktmerkmale:

= Die elektrogeschweifSte und normalisierte Struktur
ist in der Lage die eventuellen Vibrationen und
Resonanzen des Bearbeitungsprozesses zu ddmpfen
und zu beseitigen.

= Der Werksticktransport erfolgt auf
Hochprazisionsketten, die aus Stahlelemente
bestehen. Diese Elemente sind mit geharteten
Stahlzapfen verbunden, die auf Kugellagern montiert
sind.

= Das Drucksystem garantiert, dass wahrend der
Bearbeitung des Werkstlickes der ausgetibte Andruck
auf die ganze Maschinenldnge bestandig ist.

= Umfangreiches Spektrum an Arbeitseinheiten fir
jegliche Art von Anspriichen.
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FRIULMAC

SPECIAL WOODWORKING MACHINERY

QUADRAMAT-S

FRIULMAC NO COMPROMISE DET: 100 YEARS OF TRADITION AND
TECHNOLOGY ACHIEVEMENTS IN ONE MACHINE

SPECIAL WOODWORKING MACHINERY
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DESCRIPTION

& The QUADRAMAT-S series has been designed
using those construction standards that are unanimously
considered essential to guarantee the maximum of
precision and reliability.

In addition to these, technological and engineering
solutions,able to adapt our machines to the real present-
day market requirements, have been added, in order to
make them even more flexible and simple to use.

Principal characteristics:

= The heavy base structure is made of cast steel and is
able to absorb and avoid the vibrations and resonances
caused by the working process.

= [ron casting working unit support columns and gliding
slides.

= The accurate manufacturing of the sliding guides allows
the transversal and vertical working unit regulation
without mechanical locking.

= Feeding chain built of hard casting steel components
connected by steel pins mounted on long-life sealed
and lubricated bearings.

= Top pressure system with independent pneumatic
pulleys. The pressure system applies a uniform pressure
on the work-piece all along the machine length.

= Broad working units selection for each kind of demand.

@ Cepus QUADRAMAT-S cosgaHa C  y4eToMm
KOHCTPYKTOPCKMX CTaHAapTOoB, ABNAIOLLMXCA
He3aMEeHWMOWN rapaHTMen MaKCMMaslbHOM  TOYHOCTM
N HafexKHocTw. K naHHbIM CTaHAapTaM Mbl 006aBWAN
TEXHONOTNYecKme n KOHCTPYKTOPCKME peweHns,
oTBeYatoLLMe peaslbHbIM NOTPEOHOCTAM COBPEMEHHOIO
pbiHKa ¥ genatouime  Hawy  CTaHkM  MpoCTbIMKU - 1
YHWUBEPCANbHBIMW B 3KCMIyaTaLmK.

OCHOBHble 0COGEHHOCTU:

= CTaHWHa, BbINOJHEHHas M3 YyryHHOro Crasa,
MOMNOWAET M YCTPaHSET BMOPALMIO M PE30HaHChI,
BO3HMKatOLLME B Npoliecce paboThbl.

= Onopbl CTaHKa U NOABMYXKHbBIE KAPETKW BbIMOSIHEHbI 13
YyYryHHOrO Criiaga.

= BbicoKass TOYHOCTb  HAMPaBASIOWLMX  CKOSIBKEHUS
MO3BO/IIET  PeryMpoBaTh paboyve  eanHUUbl B
MonepeyHoM 1 BEPTUKaNbHOM HarpaBieHusx 6e3
MeXaHM4eCKoW B10KMPOBKH.

= TpaHCNOPTMPOBKA  3aroTOBOK  BLIMOJIHAETCS  C
MOMOLLIIO  BbICOKOTOYHbIX  LIEMe, COCTOSLIMX U3
CTaslbHbIX 3/1IEMEHTOB W COEAMHEHHbLIX LWTUdTaMK,
YCTaHOBAEHHBIMW Ha 3aKPbIThble NOALLINMHMKM.

= CucTemMa MpUWXKMMHBIX M1aHOK OCHOBaHa Ha paboTe
repMeTMYHOM  MHEBMATUMYeCKOW  Uenn,  KoTopas
BO3/EMCTBYET Ha a/ItOMVHKNEBbIE LLKMBbI CBOOOAHOMO
BpaLLEeHus. Cucrema BEPXHMX NPYXKUMHbBIX
nnaHoK 00ecrneYnBaeT OAMHAKOBOE [aB/eHWE Ha
06pabaTbiBaEMYHO 3aroTOBKY M0 BCeEM AJIMHE.

= [LIMpoKknii  accopTUMEHT paboumx y3noB MO3BONSET
YAOBNETBOPKTL BCE NMOTPEGHOCTU KIMEHTOB

® Dic QUADRAMAT-S Serie wurde ausgehend
von  Konstruktionsstandards, die  einstimmig als
unerlasslich gelten, geplant, um die hochste Prazision
und Zuverlassigkeit zu gewdhrleisten. Dazu wurden
technologische und projektmaBige Losungen angeflgt,
die in der Lage sind unsere Maschinen den tatsachlichen
Anforderungen des aktuellen Marktes anzupassen und
sie von einfacher und flexibler Benutzung zu machen.

Produktmerkmale:

= Das gusseiserne Maschinenbett besteht aus einem
starken GerUst, welches in der Lage ist die eventuellen
Vibrationen und Resonanzen des Bearbeitungsprozes-
ses zu dampfen und zu beseitigen.

= Die Schlitten und die Tragsaulen der Arbeitsaggregate
sind aus Eisenguss.

= Die hohe Bearbeitungsgenauigkeit der Gleitschienen
erlaubt die Langs- und Vertikalverstellung der Bearbei-
tungsaggregate, ohne mechanische Blockierung.

= Der Werkstticktransport erfolgt auf Hochprézisions-
ketten, die aus Mikrogussstahlelemente bestehen.
Diese Elemente sind auf lebenslanglichen gesch-
mierten und versiegelten Kugellagern montiert und
werden von geharteten Stahlzapfen verbunden.

= Das obere Drucksystem zur Werksttickshaltung be-
steht aus pneumatischen unabhéngigen Riemenschei-
ben. Das Drucksystem garantiert, dass wahrend der
Bearbeitung des WerkstUlickes der ausgetibte Andruck
auf die ganze Maschinenldnge bestandig ist.

= Umfangreiches Spektrum an Arbeitseinheiten fir
jegliche Art von Ansprtichen.

& The pressure system is obtained by a regulated air-compressed system acting on
individual aluminium pulleys

@ CuctemMa NpUKMMHbIX MIaHOK OCHOBaHa Ha paboTe repMeTUYHON MHEBMATUYECKON
Lienu, KoTopas BO3AENCTBYET Ha a/loOMUHUEBBIE LLKMBLI CBOOOAHOMO BpalLleHNs

@ Das Drucksystem wird mittels eines Druckluftkreises in versiegelter Kammer
gewonnen, der auf die unabhangigen Aluminium-Riemenscheiben wirkt
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& Feeding system by sliding or rolling chain
@ Cuctema Nofayn ocHoBaHa Ha paboTe CKO/b3SALLLEN MV NPOKATHOM Lienmn
® \/orschubsystem (ber gleitende oder rollende Kette

& Iron casting column and supporting slide for working units
@ OnopHble CTOMKM 1 KapeTKu BI0KOB 13 criasa vyryHa
® [isengusssaule und Auflageschlitten fir Bearbeitungseinheiten

& Machine base with 3 iron casting columns
@ [prMep KOHCTPYKLMM C 3 ONOPHLIMM CTOMKAMK 13 CM1aBa HYyryHa
® Maschinenrahmen mit 3 Eisengusssaulen




FRIVLMAC OPTIONS FRIVLMAC CONFIGURATION EXAMPLES

M Example of QUADRAMAT-S basement 4 columns

< . . )
% Independent transport system by brushless motor * Vertical hopper d; Work-piece return system to the operator
(%) g;’f;ziz:?;';ﬁ!ieﬁaHCHODTMDOEK“' OCHOBaHHAA Ha patore @ BepTuransHoe yCTpOCTBO 3arpysku @ Cvictema Bo3BpaTa 3aroTOBOK OnepaTopy
e Unabhangiges Transportsystem tber brushless Motor e Vertikale Beschickung e Werksttickrickfihrungssystem am Bedienungsmann

)

SHECIAL WOODHORKING MACHINERY.

M Example of QUADRAMAT-EVO basement 4 columns

« . N . . N L . " . LY . S .

* Lifted carrying system for minimum measure processing dp Automatic loading system for transversal processing dg Automatic loading system for longitudinal processing
CneupansHas TAroBas KOHCTPYKUMWS A5 BBINOAHEHWUS MUHUMA bHbIX ABTOMaTHYeCKas CUCTEMa 3arpysku 415 nonepeyHoin o6paboTku ABTOMaTUYeCKas CUCTeMa 3arpysku 415 Npoao/bHOM 06paboTkm
pasmepos 3aroToBOK 3aroToBOK

e Erhéhte Zugvorrichtung flr die Verarbeitung des minimalen MaRes e Automatisches Ladesystem fir die Querbearbeitung e Automatisches Ladesystem fur die Langsbearbeitung
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* Pneumatic work-piece locking system dﬁ Fan compressor group for carrying system cleaning d: Pressure and motorized belts system for work-piece evacuation
v [MHeBMaTIYeCKas CMCTEMa MPKIMOB 151 GUKCALMIA 3ar0TOBKM ) KOMAPECCOpHO-BEHTMIALWMONHAA rPYMNa TATOBO CHCTEMbI Salig;eohsz}(ﬂpwwwwb\x TI2HOK M JIEHT TPaHCMIOPTEPa A1 NEPEMELLEHA
e Pneumatisches Werksttickshaltesystem e Luftkompressor zur Reinigung der Zugvorrichtung e Drucker und motorisierte Riemen fiir Werkstiicksentsorgung

M Example of QUADRAMAT-S basement 2 columns M Example of QUADRAMAT-EVO basement 3 columns

. . . AP, . AL, . L
* Control panel air conditioner dp Motorized central support dp Shoulder opening by rack and pinion
v CucTeMa KOHAMUMOHUPOBAHWS BO3yXa A/15 NaHe M yNpaBieHns v LleHTpansHas onopa ¢ guratenem v OTKpbITHUE CYNNOPTa NOCPEACTBOM 3yBHATOrO KOJeca 1 Kpemasibepbl

e Klimaanlage fur Bedienungspult e Motorisierte zentrale Zwischenauflage e Offnung mobiler Schulter tber Ritzel und Zahnstange
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SPECIAL WOODWORKING MACHINERY

WORKING UNITS

FRIULMAC UNIT OPTIONS
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SCORING AND
TRIMMING
UNITS

Profiling

CHAMEFERING
UNIT

SYANIBJIN(€
UNITS

CNC
CONTROLLED
UNIT

Automatic CNC group

Automatic scoring and trimming

HNOHIRINE
UNITS

Automatic multistack profiling

Belt sanding for profile
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& Carousel quick tool changing system & Manual quick tool changing system
@ CuicteMa 6bICTPON CMEHbBI MHCTPYMEHTa KapyCeslbHoro Tuna @ PyuHas crctemMa 6bICTPOIN CMEHbI MHCTPYMEHTa
® Zahnradsystem fir schnellen Werkzeugwechsel ® Manuelles schnelles Werkzeugwechselsystem
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& Following back-up block system & Automatic positioning by brushless motor
@ CucrtemMa oTcnexmBanmns GopMbl @ ABTOMaTMYECKOE NO3ULMOHNPOBAHWE NOCPEACTBOM HECLLETOYHOrO ABUraTeNs
® Nachfiihrkonterklotzsystem ® Automatische Positionierung tiber brushless Motor

& Pneumatic pressure system for raised panels processing & Edge copier system
@ MHemaTHYecKas crucTema NPYKIMMOB A1 06pabOTKI OKOHHBIX 1 iBepHbix NepemMbliek & CUcTeMa KOMMpoBaHMS KPOMOK
® Pneumatisches Druckersystem fiir die Verarbeitung von Abplattungen ® [opiervorrichtung fir Kanten
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SNOILNTOS DNI-VNOS

SQUARING LINE FOR
KITCHEN CABINET DOORS




¢) FRIULMAC

SPECIAL WOODWORKING MACHINERY

FRIULMAC S.p.A.

via della Tecnologia, 3 - Z.I.U.
33050 Pavia di Udine (UD) Italy

Phone +39 0432 65 50 07
Fax +39 0432 65 51 07
e-Mail friulmac@friulmac.it
Web www.friulmac.it
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Machine are awarder the CE certification. A sign of safety. Statements and illustrations in this brochure may include optional equipment . As our policy is
to constantly improve design, the details given in this leaflet should not be regarded as binding.
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