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{5 GRIGGIO

WOODWORKING MACHINERY

SPINDLE MOULDER

Schwenkspindelfrase | ®PE3EPHbIN CTAHOK



Standard CE

Adjustable spindle guard fence with numerical
digital read-out on the outfeed and translation with
reference to the tool diameter, (max. dia. of the tool
260 mm.)

Einstellbarer Frasanschlag mit Digitalanzeige
im Auslauf und Verlegung im Verhéltnis

zum Werkzeugdurchmesser (max
Werkzeugdurchmesser 260 mm.)

HanpasnstoLast co CHeTUMKOM Ha BbIX0J€ 3aroToBKMU,
perynupyemasl B 3aBUCUMOCTM OT AnameTpa
WHCTPYMeHTa (Makc. anaMeTp UHCTpyMeHTa 260 Mm)

T 4S5 I/E



MECHANICAL PROGRAMMING

Mechanische Programmierung / MexaHuieckoe nporpammumpoBaHue

@

VERKURZT DIE )
EINSTELLUNGSZEITEN LOST JEDES
PRODUKTIONSERFORDERNIS

REDUCES SET-UPTIMES
SOLVES ANY PRODUCTION NEED

CokpalyeHne BpeMeHU HaslaaKm
YpaoBneTBopeHue niobbIx
Tpe6oBaHW NPOM3BOACTBA

Bce mogenu ctankoB T45 | moryT noctaBnsTbCs
B KOMMNEKTE C 1-Ms1 UMCHPOBLIMM UHAMKATOPaMM
C MUKDOMETPUYECKON PETYIMPOBKOM MpK
MOMOLLIM Max0BWKOB, YCTAHOBJIEHHBIX HA
HanpaBnsoLLed, 1 1-M LUMPOBLIM MHANKATOPOM
MO3MLMOHMPOBAHUS LWNMHAENS. Takum 06pa3om
NCKITIOYAETCS NOTEPS BPEMEHM HA NPOBEPKY
NpaBuIbHOCTM YCTAHOBKM UHCTPYMEHTA 1
HaNPaBNAOLLEN W rapaHTUPYETCs JOCTUXKEHNE
ToYHOCTM [0 0,1 MM.

Die Modelle T45 | kbnnen mit 1
Digitalanzeigen mit Feineinstellung durch
am Frasanschlag montierte Handrader und
mit einer Digitalanzeige zur Positionierung
des Frasdorns ausgertstet werden. Man
beseitigt die Probezeiten zur schnellen
Positionierung des Werkstlicks und des
Frasanschlags. Es wird das Erreichen der
Genauigkeit eines Zehntels mm garantiert.

Models T45 | can be supplied with

1 numerical read-outs with micrometric
adjustment by means of handwheels fitted
into the fence and 1 numerical read-out for
spindle positioning.

They avoid any previous test time to
position quickly the tool and the fence.
They guarantee an accuracy to the tenth
of millimetre.

OPTION

1

(a) Adjustment of the outfeed
fence as regards the min. tool
radius (RM).

(b) Adjustment of the infeed
fence for the removal depth

(a) Frésanschlagseinstellung

im Auslauf bezlglich des min.

radius (RM) des Werkzeugs.
(b) Frasanschlagseinstellung
im Einlauf fir die

(option).

(¢) Numerical read-out for
spindle positioning.

(d) Handwheel with
gravitational read-out of the
tilting adjustment of the
spindle

Abnahmetiefe (option).
(c) Digitalanzeige fur die

(d) Handrad mit Gradanzelge
der Schwenkung des
Fréasdoms.

ADVANTAGES

Positionierung des Frasdorns.

(a) Perynuposka
HanpasnSoLLE Ha BbIXOAE MO
OTHOLLEHWIO K MUHUMANbHOMY
paanycy (RM) nHcTpymenTa
(b) Perynuposka
HanpasnstoLLen Ha BXxoae

ANS YCTAHOBKMN BEMNYNHbI
CHUMaEMoro cos (option)

(c) Uncbposoit mHavkatop
BEPTUKANbHOTO
NO3NLIMOHMPOBAHNS LINMHAENS
() MaxoBuK ¢ rpaBuUTaLMOHHbIM
NHAMKATOPOM HaKNOHa
WNUHAEns

Vorteile! / Hawu npeumyilectsa !

The spindle tilting +45° -45° allows the correct use of
the feeder for whichever type of working, with pieces
also of small dimensions. It reduces the accident risks.

Die Schragverstellung der Spindel
+45°-45° erlaubt die fehlerfreie
Benutzung des Vorschubapparats
fur irgendeine Bearbeitung, mit
Werkstlcken auch von kleinen
Abmessungen, und vermindert die
Gefahr der Unfalle.

[lnanasoH HaknoHa LwnuHaens
+45/-45 rpag. no3sonseT
Monb30BaThCS ABTOMOAATUYMKOM
ANs Nto6bIX BUAOB 06paboTky, B
T.4. 1 HebObLLUMX 3ar0TOBOK, CO
3HAYMTENbHBIM NOHMXXEHNEM pUCKa
HECYaCTHbIX Cly4aeB




3000

900 @ 10000
=

INVERTER

REDUCES SETTING-UP AND
SOLVES ANY PRODUCTION
NEED

@

T45 | DIGIT 3: programming, lifting and

tilt of the spindle and fence.

T 45 is provided with electronic programmer
touch screen, which controls the sequential
movement of the spindle. By addying the
Inverter as option, it memorizes also the
spindle rotation speed. The program is
provided with quick memorization key to be
used when making the setting-up of the tool
either in semiautomatic or in manual mode
with quick adjustment at 2 speeds.

Up to 100 working heights can be
memorized.

The simple use of the program eliminates
any test passage thus assuring the quick
adjustment of the tool.

standard

Table with adjustable sector
Tisch mit verstellbarem Sektor
| CTOn C NOABMXXHbBIM CEKTOPOM

SIE VERKURZT DIE )
EINSTELLZEITEN UND LOST ALLE
PRODUKTIONSERFORDERNISSE

T45 1 DIGIT 3: Programmierung der Hohen-
und Schrégverstellung der Frasespindel

und des Frasanschlags Die T 45 ist mit
elektronischer Programmierung Touch Screen
ausgerustet, die die Folgebewegung des
Frasdorns steuert.

Unter Zugabe des Inverters auf Anfrage wird
auch die Drehzahl des Frésdorns gespeichert.
Das Programm verfligt Uber einen Druckknopf
zur schnellen Speicherung, der bei dem
sowohl manuellen als auch halbautomatischen
System mit schneller Einstellung mit 2
Geschwindigkeiten benutzbar ist.

Man kann bis 100 Arbeitswerte speichern.
Die Einfachheit bei der Benutzung des
Programms vermeidet die Probelbergange
und sichert eine schnelle Einstellung des
Werkzeugs.

Group supportino spindle
Spindel zur Halterung des Aggregats
CynnopT Ans UCKNKYEHNS HanpaBnsioLLeii

TAasl
digit 3

3aMeTHO 9KOHOMUT BpeMs
MOAroTOBKM K paboTe n 0TBeYaeT
BCeM TpeboBaHMAM NPONU3BOACTBA

T45 | DIGIT 3: nporpammupoBaHue nogbema/
HaKMoHa LWNMHAENS N NepeMELLEHNs HanPaBASIOLLEN.

CraHok T 45 oCHaLLEeH 3NeKTPOHHBIM
nporpamMmaTopom touch screen, KOTOpbIN ynpasnseT
nocneaoBaTenbHbIM NePeMELLEHNEM LUMMHAENS.
Mpu OCHALLEHNM CTaHKa AOMONHUTENLHOM OMUMeN
«/HBEpTEP~», NPOrpamMMaTop 3anoMUHaeT Aaxe
CKOPOCTb BpaLLeHs WnuHgens. Mporpamma
OCHalLieHa KHOMKON ObICTPOr0 BHECEHNS B NaMSATh
napameTpoB, KOTOPas UCMONb3yeTCs NPW Hanaake
VHCTPYMEHTA B MOyaBTOMATUHYECKOM WM PyUYHOM
pexume (2 ckopocTu).

Mo>Ho 3aHocuTb B namsTb [0 100 paboumnx
napameTpos. MpocToTa MCNonb30BaHMS NPOrpaMMbl
YCTPaHAET HE0OXOANMOCTb BbIMONHEHNS MPOGHBIX
paboT 1 rapaHTUPYET ObICTPYHO W HALEXHYHO

PErynMpoBKy UHCTPyMEHTa.




ELECTRONIC PROGRAMMING
Elektronische Programmierung / 31eKTPOHHOE nNporpaMmmupoBaHue

T 45 1 digit 3

With hanging panel board
Mit hdngender Schalttafel
HaBeCHas naHenb ynpasneHus



T 4S5 I/TR

T 4S5 I/TPL

ITEM ON REQUEST RECOMMENDED
FOR PL-TPL VERSIONS: motorized lifting
with electronic display

OPTION, DIE IN DEN AUSFUHRUNGEN
PL-TPL EMPFOHLEN IST: motorisierte
Hoéhenverstellung mit LED-Anzeige

Aans sepcuii PL-TPL pekomeHayemas
OnuUsA: MOTOPU3NPOBAHHbIN MOLLEM C
9NEKTPOHHBIM BU3yann3aTopom




OPTION

TE - Frontal tenoning sliding table
TE - Zapfenschneidtisch vorne

TE - nepeaHas WunopesHas kapeTka

OPTION

Support for the guide exclusion.

System of total exclusion of the guide from the working
table and quick re-positioning. It allows an easy set-up
of the machine to make tenoning workings and workings
on the spindle of curved pieces.

Halter zum Abklappen des Frasanschlags.

Das System zum ganzen Abklappen des Frasanschlags
vom Arbeitstisch und zur schnellen Wiederpositionierung
erlaubt die einfache Maschineneinstellung, um die
Bearbeitungen vom Zapfenschneiden und an der Spindel
mit krummen Werkstlicken auszufihren.

CynnopT Ans UCKNIOYeHNs Hanpasnsioweil U3 paboyeii 30HbI
[laHHoe npucnocobneHre obecneynBaeT ObICTPOE UCKIKUEHNE

11 NOBTOPHOE MO3WLMOHMPOBAHNE HaNpaBAstoLLen B paboyei 30He,
4TO 06MEryaeT HanaaKy cTaHka B CNyyae BbINOMHEHNS LUMNOPE3HbIX
paboT 1 06paboTKN KPUBONMHENHBIX 3ar0TOBOK.

OPTION

The machine can be supplied with
interchangeable spindle MK5, to enable
quick changes and the use of spindles wit
different diameter.

(a) Key to unlock the spindle MK5

(to be used also with fitted tool).

(b) Spindle (CE).

(c) Spindle with slot 6x75 mm. (basic).

(d) Spindle with collet for routing workings

Die Maschine kann mit der auswechselbal
Spindel MK5 ausgerlstet werden, um
schnelle Wechsel auszufiihren und Spinde
mit verschiedenen Durchmessern zu
benutzen

(a) SchlUssel zur Blockierung der Spindel
MKS5 (auch mit aufgespanntem Werkzeug
benutzbar).

(b) Spindel (CE).

(c) Spindel mit Schlitze 6x75mm (basic).
(d) Spindel mit Spannzangen zum Einfassen.

CTaHOK MOXET NOCTaBNATHCS CO CMEHHbIM
wnuHaenem MK5. 31o nossonset
OCYLLECTBNSTb ObICTPYIO 3aMeHY LUNUHAENeN,

B T.4. M pasHoro Anametpa. 5000
(a) Kntoy ans pasénokuposku wnnHaens MK5

(Mcnonb3yeTcs, B T.4., NpW YyCTaHOBNEHHOM o0 10000
NHCTPYMEHTE) =
(b) Wnuupens (CE) INVERTER

(¢) LWnuHaenb ¢ nasom 6x75mM (“basic”)

(d) LWnuHpens - uaHra co cBepioM.
OPTION

OPTION

Support device for feeder
attachable to the hanging
panel board.

Halterungsvorrichtung fur
Vorschubapparat, an der

- [ h&ngenden Schalttafel
2= anbringbar.
_-__H-
OPTION =
. Sy | i . CynnopT ANg nofaruuka,
STANDARD (digit) — - . KOTOPbIM KOMMTIEKTYeTCS!

Table with adjustable sector
Tisch mit verstellbarem Sektor
CTOn C NOABMXHBIM CEKTOPOM

HaBECHas NaHenb yrnpaBneHus



TECHNICAL DATA | Technische Daten | TexH1uyeckne xapakTepucTuku

Weight: net - (gross)

SPINDLE MOULDER Gewicht: Netto - Brutto)
SCHWENKSPINDELFRASE T 45 1 Bec: HeTTO (6pyTTO) KI
®PE3EPHbIN CTAHOK
Spindle : useful length 140 (2 30-35 -1"1/4)
Frasespindel: - Aufspannldnge mm
[NonesHas fnvHa WwivHaens - 180 (2 40-50) “

n A 1200 E
Tilt of the spindle o (“>>J
Schrégverstellung der Frasespindel +45° -45° 250 A )
HaxoH wivHaens g

106 @ 30-35 T451
T451/E
Max. height with tilted spindle at 45° 113 @ 30-35 MK5 Kg / xr 580
Max. Héhe mit geschwenktem Spindel zu 45° e
MakcumarnbHas BbICOTa C HAKIIOHEHHbIM LUMMHAEEM 120 @ 40-50
127 @ 40-50 MK5 1250
©
Shaft stroke v 100 50
Spindellauf
Xog wnnHpens M T 45 I TR
Kg / «r 730
5 speeds rotation rp.m.
Nr. 5 Drehzahlen U’ 1500-3000-4300-6000-9000
5 ckopocTeii BpaLLeHus: ol
1550

Drohmesser er finge imTisch m 115-170-220-270 o

urchmesser der Ringe im Tisc - - -
Anam. koney Ha cTone ™ T 45 l / TR
Max. diameter of the tool for profiling mm T451 / TR-PL
Max. Durchmesser der Profilierwerkzeuge Ui 260 Kg / «r 850 - (980)

Maxc. guam. WHCTPYMEHTa AN ﬂpO(pMﬂMpOBaHMﬂ

Max. diameter of the tool for tenoning on the working table
Max. Durchmesser der Zapfenschneidwerkzeuge tiber dem Tisch o 350
Makc. anam. nHCTpyMeHTa AN Wopesarns (Haj cTosom)

1200

-

«
2400

Max. sizes of the tool reentering under the working table
Max. GréBe des unter den Arbeitstisch einziehbaren Werkzeugs g 25U T451TPL
Maxc. mam. MHCTPYMEHTa B LUMMHAETbHOM YalLe. 350 x 50 Kg /«r670 - (800)

@ suction dust hoods
Durchmesser Absaughauben o 2x120
Jvam. BbITSXHbIX OTBEPCTII

Motor power KW (HP) ) )

Motorstérke KW (PS) 4 (Hp 5,5) Our firm reserves the right to make changes
MowyHocTs fBuratens KBT (nc) for technical reason.

Noise level dblA) Die Firma behélt sich vor, irgendeine
Larmniveau 73,5 Anderung oder Verbesserung vorzunehmen.

VposeHs wyma AB(A

Oupma ocTasisert 3a co0oM rpaso BHOCUTb JI00bIE
U3MEHEHNS B KOHCTDYKLMIO CTaHKA.

2380
650 1080 650

3080
2430 , 650
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